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FORMATO IRAM A1 ( 841 mm x 594 mm )

DETALLE SOMBRERETE

PLANILLA DE MATERIALES

Escala 1:10 DETAI—I—E SOPORTE DETALLE ECONOM |ZADOR CANT DESCRIPCION MATERIAL NORMA
CORTE, C-C VISTA EN PLANTA DETALLE CANASTO ESCALA: 1/5 ESCALA: 1/10 VISTA FRONTAL POS
‘ MALLA ARRESTALLAMA ESCALA: 1/5
, ! ' /\\ DE BRONCE ESCALA: 1/10 337 1 | 1,7m |ENVOLVENTE ¢ ext 610 mm (24")ESP. 6,3 mm (1/4") A516 Gr 70 ASME VI Div.1
- VISTA E-an VALLA AC. INOX 168 72 5 2 |BRIDAANILLO @ ext. 725 mm g int. 672 mm ESP. 12,7 mm {1/2") A516 Gr 70 ASME VIl Div.1
D D MESH #25 ’ (76 @ 3 1 |TAPASERPENTINA@ ext. 725 mmESP. 12,7 mm (1/2") A516 Gr 70 ASME VI Div.1
(710 Micrones) 4 1 |TAPATUBO DE FUEGO ¢ ext. 725 mm ESP. 12,7 mm (1/2") A516 Gr70 ASME VIl Div.1
e VER DETALLE |
3 @ - CANASTO i 5 4m  |TUBO DE FUEGO CANO CON COSTURA g4" SCH STD SA53Gr.B ANSI 36.10
VER_NOTA N'2 ‘ 6 | 10m |SERPENTINACANOSIN COSTURA 60,3 mm (2") SCHED. 160 SA106 Gr.B ANSI 36.10
@ }@@)@ o = ; 7 | 0.4m |ECONOMIZADOR DE AGUA CANO CON COSTURA @ 324 mm (12") esp. 6,35 mm SA53Gr.B ANSI 36.10
—4 —_— 1 @P ~ o 168,3 8 2,5m |CHIMENEA CANO g4" SCH.STD SA 106 Gr.B ANSI 36.10
< ! —
— © M . ! 9 | 0.5m [CANOSIN COSTURA 86" SCH.STD SA106 Gr.B ANSI 36.10
VISTA BB EJL _JLE } VISTA LATERAL @ 0,3m |SOMBRERETE CHIMENEA CANO CON COSTURA ¢8" SCH STD SAS53Gr.B ANSI 36.10
ESCALA: 1/10 \ 850 850 | 10 ,3m . .
E T | - —-—- @/ | 11 | 0.2m [CANOSIN COSTURA @2" SCHED. 80 SA106 Gr.B ANSI 36.10
I 150 150 B F ol B E || || | 12 1 |NIPLESIN COSTURA @1/2" SCHED. 80 LONG. 100mm SA 106 Gr.B ANSI 36.10
290 ‘ JL ./ - _JL SILAREV ES 02 DEBEN [ ‘ | 13 | 1m |CANOSINCOSTURA#3"SCH 80 SA106 Gr.B ANSI 36.10
| I 8o 0N & |BORRARSE ESTAS NUBES ‘/E . 4 — @ = 14 | 1m |CANOSINCOSTURA@1"SCH 80 SA106 Gr.B ANSI36.10
‘ BReA Y TRIANGULOS o < .
‘ § VISTA F-F VALLA AC. INOX. @ ‘ | 15 0.25m |CANO SIN COSTURA g6 "SCH 80 SA 106 Gr.B ANSI 36.10
! R @ MESH #25 @5 5 16 | 0.20m |CANOSIN COSTURA 93" SCH 40 SA 106 Gr.B ANSI 36.10
C ” _ _ C ‘ nes ‘ 0 ‘ v B BRIDAS
O, g § w _ - ‘ e} ‘ ~ ~ 20 4 |BRIDAWELDING NECK R.F. 2" $-1500 SCH-160 SA105 ANSI B 16.5
wn
< \ l ) ___,1,2—,0_._ DETALLE PLACA SERPENTINA | < £ 7 4 |BRIDASLIP ONR.F. 93" 5-150 SA105 ANSI B 16.5
‘ w ESCALA: |1/12.5 ? oio —i= Bl 22 5 |BRIDASLIP ONR.F. 2" $-150 SA105 ANSI B 16.5
‘ . 161 T *M = 23 2 |BRIDASOCKETWELDR.F.¢1" S-150 SA105 ANSIB 16.5
CORTE D-D i Q 203 310 @ | |0 © @ E= ‘ ®) ACCESORIOS PARA SOLDAR
MALLA 25 CM2 ‘ 1S 30 5 |copO90°R.C.#2"SCH160 SA234 WPB ANSIB16.9
AC. INOX. ! 75 144 91 — N <]
‘ — |E'| 6 O ! N\ / J \ 31 2 |CODO90°R.C. 44" SCH40 SA234 WPB ANSI B 16.9
2g” O CODO90° R.L. 34" SCH 40 SA234 WPB ANSI B 16.9
! EXEWD) 163 ~ - - -4+ — +— 32 1 e .
‘ ST 65 )é a {} ~ 200 ‘ 33 1 |REDUCCION CONCENTRICA g6x4" SCH STD SA234 WPB ANSI B 16.9
! 64 1298 337 3 €} €} {} {} 3 N 34 1 |REFUERZOTIPO PAD @e 190mm x @i 94mm Esp. 1/4" SA516 Gr.70 ASME VII Div.1
61 ‘ 6262 @_ ‘ \@9 h 35 2 |CASQUETESEMIELIPTICO 2:1 ¢6" SCH 40 SA234 WPB ANSI B 16.9
203 i 993 1700 VISTA A—A %80 144 144 ! 102 | 80 ) g 36 | 2 |coDo90°R.L g1"SCH80 SA234 WPB ANSI B 16.9
| ’ 550 37 2 |REDUCCION EXENTRICA 86" x 82 1/2" SCH-80 SA234 WPB ANSI B16.11
: 2 |REDUCCION EXENTRICA 82" x 92 1/2" SCH-80 SA234 WPB ANSIB16.11
DETALLE CANCAMO | VISTA EN E I_E\/AQ [ON ESoALA 1/10 = =
| P > e [ e i =) DETALLE REGISTRO DE AIRE ACCESOOS T ORADD
(ESCALA 1:5) 100 ‘ ™ TODOS LOS TAGS DE \ 40 5 |MEDIACUPLA 2" SW SERIE 3000# SA105 ANSI B 16.11
= - ! d /EELEEF?SSLAI\TDZ’T‘DTO DE ‘ & ESCALA: 1/12.5 41 2 |CUPLAENTERA @1" SW SERIE 30004 SA105 ANSI B16.11
1/2" 50 ‘ @ (= 4 13 ‘ ] 42 1 |MEDIACUPLA@1/2" NPTH SERIE 3000# LONGITUD 100mm SA105 ANSIB16.11
|
! ‘ | ‘ 44 1 TAPON @1,/2" NPTM SERIE 3000# SA105 ANSIB16.11
1 @ —~ ‘ | ‘ | 45 4 |MEDIACUPLA $3/4" NPTH SERIE 3000# SA 105 ANSIB16.11
@ \ | ‘ } 46 1 |MEDIACUPLA @3/4" NPTH SERIE 3000# LONGITUD 100mm SA 105 ANSI B16.11
- ‘ El = \ l ) 47 1 |TAPON @3/4" NPTM SERIE 30004 SA105 ANSI B 16.11
S ! 3 % i | CORTE| C=C VISTA FRONTAL VISTA LATERAL 48 | 2 |WELDOLETg2"5-1500 PARA CANO 96" SCH-160 SA105 MSS SP97
S - ‘ | | @ — CHAPA / PERFILES
g)? = ‘ VER DETALLE ESCALA: 1 /1 -5 60 &em PERFIL ANGULO 2" x 1/4" IRAM F24
‘ VER DETALLE TN O A | TORNILLOS OF a4 61 3 |ESCUADRAESP. 6,35 mm (1/4") SA36
! ER DETALLE 17 [ [ 34 62 2 |BASE DE APOYO Y CUNA CALENTADOR ESP-6,35mm SA36
% 496 1 .
I | ‘ _BRIDA CUERPO DA CUERPO } j CHAVETA | d 63 2 |CHAPASOPORTE SERPENTINAESP. 6,35 mm (1/4") SA36
‘ E t & | o I | 64 1 |BRIDACHAPA g ext. 220 mm ESP. 9,5 mm (3/8") CHIMENEA SA36
100 150 ‘ ° | o AGIEROS | 65 1 |BRIDACHAPA g ext. 260 mm ESP. 9,5 mm (3/8") ENTRADA QUEMADOR SA36
| ! 3 © 250 © I sromm I 1B 66 2 |REFUERZO P/CANCAMO ESP. 9,5 mm (3/8") SAS516 GR 70
? @? 2 | 190 P : , | 67 2 |CANCAMO DE IZAJEESP. 9,5 mm (3/8") SA516 GR 70
6 ! N F— 68 1 |TAPADEREGISTRO DE TIRAJE ESP. 3,2 mm (1/8") IRAM F24
. |I| 15 13 : 69 1 |EJETAPADEREGISTRO @ 12,7 mm (1/2") IRAM F24
| ] | E B [ 76 . 70 1 PLACA DE AJUSTE REGISTRO DE AIRE CHAPA ESP. 6,4mm (1/4") IRAM F24
|I| o 0 SHNY TW |K| S . © - 71 1 |ARANDELAPLANA gi.12.7mm IRAM F24
|K| s 6308A630 ] - N 72 1 |RESORTE ACERO
e S g [ Eﬁﬂ . 73 | 1m |PERFILUPN 50 IRAM F24
. g| | 1 — I K 74 1 |TAPA SELLO HIDRAULICO, CHAPA$337mm ESP. 6.4mm SA36
E _ . N [ T 6 = ‘ | o 75 1 |MANIJA DE TAPA DE SELLO HIDRAULICO, ESP. 5/8" ACERO
] *7 7% T 76 1 |AROTAPA SELLO HIDRAULICO, CHAPA 337mm ESP. 6.4mm SA36
GT /// Lt'\) | | 77 1 CHAPA CIRCULAR SUPERIOR CANASTO @ext.203 mm x gint. 61 mm ESP. 6,35 SA 36
R e e b 3 | 236 ;
VER DETALLE \ (2] EDlcE— 78 1 CHAPA CIRCULAR INFERIOR CANASTO @ext.203 mm x gint. 61 mm ESP. 6,35 mm SA 36
BRIDA GUEMADOR d 172 _| 89_|_ 140 300 140 _|_89 PN 304
~ JUNTAS Y ESPARRAGOS
980 Go(a@)ide3 N
DATOS DE DISENO %0 ,  |'UNTAESPIROMETALICA RELLENO DE GRAFITO FLEXIBLE CN ANILLO CENTRADOR AIS| 304 + GRAFITO ANSI B16.5
ESP. 4.5 mm ¢3" SERIE 1504 ANSI B18.21
\ o -
2 @ @ < s 2 2 PRESION DE DISERO TANQUE Y TUBO DE FUEGO 0,5 BAR a1 . JEL;PI\JTr:S;::i:ﬂil’:;llgisR;;LENO DE GRAFITO FLEXIBLE CN ANILLO CENTRADOR AIS] 304 5 GRAFITO A%Ns?:fss-zsl
[Te} I =2 ) [Te) - e -
@m Sh = 120 PRESION DE DISENO SERPENTINA 100 BAR ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
/ § CL\J/'E/F; [?EETQIF-)IE)% % PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA TANQUE Y TUBO DE FUEGO (EXT.) 0.5 BAR 82 12 |BICROMATIZADO CON TUERCAS Y ARANDELAS @5/8" LONG. 110mm P/BRIDA 3" SA193B7/194 2H ASME B18.2.1/2
1 — = ] $1504
204 200 PRESION DE PRUEBA HIDRAULICA SERPENTINA (6 hs) 150 BAR ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
@ PROCEDIMIENTO DE SOLDADURA ASME IX 83 16 BICROMATIZADO CON TUERCAS Y ARANDELAS ¢5/8" LONG. 100mm P/BRIDA @2" SA193B7 /194 2H ASME B18.2.1/2
51504
241 1269 191
RADIOGRAFIADO SERPENTINA 100 % g4 , |JUNTAESPIROMETALICA RELLENO DE GRAFITO FLEXIBLE CN ANILLO CENTRADOR AIS1 302 + GRAFITO ANSI B16.5
1700 539 ESP. 4.5 mm 2" SERIE 1500# ANSI B18.21
539 672 CORROSION ADMISIBLE 3,2mm ESPARRAGO TOTALMENTE ROSCADO (ROSCA WHITWORTH GRUESA) ZINCADO
85 16 |BICROMATIZADO CON TUERCAS Y ARANDELAS ¢7/8" LONG. 160mm P/BRIDA @2" SA193B7 /194 2H ASME B18.2.1/2
725 $1500#
A } } { B PREPARACION DE SUPERFICIE L01-6400-EGEN-PR-0013
DETALLE BRIDA Q UEMADOR RECUBRIMIENTO EXTERIOR LANA MINERAL ESPESOR 51 mm DENSIDAD 100 kg/m3
CHAPA DE ALUMINIO ESPESOR 0,7
JeIALL DETALLE RTD |SALIDA o
” . CODIGOS DE DISENO API 12K (CUERPO)
DETALLE BRIDA CUERPO g24 DETALLE TAPA TUBO DE FUEGO DETALLE TAPA SERPENTINA ESCALA: 1/10 LISTA DE CONEXIONES
) ) ASME VIII DIV. 1 (SERPENTINA)
ESCALA: 1/10 ESCALA: 1/10 ESCALA: 1/10 POS |CANT|  on SERVICIO TIPO SERIE | SCH./ROSCA
& ESP. 9 52mm ~ CAPACIDAD CALORICA 50000 BTU/h
. , < n
ESP. 1 2,7mm ESP. 1 2’7mm ESP. 12,7mm A 516 Gr 70 TEMPERATURA BANO DE AGUA 75 °C A 1 2 ENTRADA DE GAS WNRF 1 500 1 60
A 516 Cr70 A 516 Gr70 A 516 Cr70 - B | 1 2" | SALIDA DE GAS WNRF | 1500 160
] DOCUMENTACION DE REFERENCIA C | 1| 3" | CONEXIONSWITCHBAJOYMUYBAJONIVEL | SORF 150
L01-6410-EMEC-MC-0014 MEMORIA DE CALCULO MECANICA — CALENTADOR INDIRECTO - 6410-CQ-1302—-A D 1 on DRENAJE SORF 150
L01-6410-EMEC-DS-0011 HOJAS DE DATOS MECANICA — CALENTADOR INDIRECTO — 6410-CQ-1302-A "
CANTIDAD DE ACUJEROS 8 ? L01-6410-EMEC-MC—0033  MEMORIA DIMENSIONAMIENTO — 6410—CQ—1302-A E |1 3 ECONOMIZADOR DE AGUA SORF 150
Ext :
2725 Externe 216mm (PARA BULON ") ) F1/2| 1 | 3/4" | VISOR DE NIVEL DE AGUA NPTH 3000
o P & FABRICAR : 1 (UNA) S o T NOTAS: G | 1| 3" | CONEXIONSWITCHALTOYMUYALTONIVEL | SORF | 150
0672 : —_—
- DETALLE BRIDA CHIMENEA 1— TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EXPRESADAS EN mm. SALVO INDICACION CONTRARIA.— H | 1 2" | INDICADOR DE TEMPERATURA SORF 150
ESCALA: 1/10 (0] I | 1 2" | TRANSMISOR DE TEMPERATURA (RTD)| SORF 150
2L 172 89 140 300 140 89 "
oS! /532’1 69’25”"7%" J 1 2 TERMOSTATO ALTA TEMPERATURA SORF 150
NS 980 K 1 2" TERMOSTATO MUY ALTA TEMPERATURA | SORF 150
1 [1]
CANTIDAD DE AGUJEROS: 24 CANTIDAD DE AGUJEROS: 24 CANTIDAD DE AGUJEROS: 24 ] PLACA DE IDENTIFICACION L 1 1 PRECALENTAMIENTO SW 3000
219.05mm (PARA BULON ¢%4") 219.05mm (PARA BULON o%") ?19.05mm (PARA BULON &%") (ESCALA 141.25) M 1 6" CONEXION QUEMADOR BRIDA -
FABRICAR: 2 (DOS) FABRICAR: 1 UNA FABRICAR: 1 UNA o 90 N 1 3/4" MUESTRA DE GASES NPTH 3000
<
M O 1 2" TRANSMISOR DE TEMPERATURA SALIDA | WNRF 1500
CANTIDAD DE AGUJEROS: 8 N o P 1 2" SENSOR DE TEMPERATURA SALIDA WNRF 1500
z16mm (PARA BULON g}") DETAI_I_E CU NA DE APOYO MEIP INGENIERIA S.R.L.
99 29
DETALLE TUBO DE FUEGO g4 DETALLE SERPENTINA @2 FABRICAR : 2 (DOS) S 1 /125 L VIEVTES 550 VILLANARTELL
: . - 02 | ISSUED FOR CONSTRUCTION 05.12.23 DAO CRA FM
ESCALA: 1 /1 2.5 ESCALA: 1 /1 2.5 1300 FECHA DE CONSTRUCCION: 08/2022
VER DETALLE VER DETALLE 12,7 CODIGO DE DISENO: ASME VIl Div.4 / APl 12K 01 | ISSUED FOR CONSTRUCTION 02.03.23 JRP LAP JG
TAPA TUBO DE FUEGO SOPORTE - 00 | ISSUED FOR REVIEW 13.09.22 LAP JRP G
/© D ETA |_ |_ E BAS E D E A P OYO CLIENTE:[ERAMINE SUDAMERICANA ] -
1181 200 / ORDEN DE COMPRA: [5400135268 - 0 ] 0B ISSUED FOR REVIEW 05.08.22 LAP JRP JG
ESCALA: 1/12.5 o n
BN iy e —— N°SERIE[2402 | TAG [1302-A] 0A | ISSUED FOR REVIEW 13.07.22 | LAP JRP JG
EI CAP. CALORICA BTU/h . —
@? ) 150 100 GUERFO Rev. DESCRIPTION Date Written Verified Approved
1 @/C/ e | fﬁy ° MATERIAL [ASTM A 516 Gr 70 ] o r
©0 ) [sp]
S o -— - - © DIAMETRO [609.6] mm ESPESOR [6.35 ] mm 2 erameT
‘ 3 }@m éF ? PRESION DE PRUEBA kg/cm? Eramine Sudamérica CENTENAR'O LlTHlUM PROJECT
752 D I e E e —
3 & TP - | ‘ 3 ‘ TAPAS MEP DE GAS PIPELINE & COMPRESSION PLANT
| — S I | I | ‘ ‘ MATERIAL [ASTMA 516 Gr70 | ESP.[12,7] mm
N IS I | [B] - % o | & ! ! SERPENTINA GAS & PETROLEO
- — ) 8 | 2 | 2 CANT-TUBOTAS“TEM:T Espmml CALENTADOR INDIRECTO 6410-CQ-1302-A 50.000 BTU
<+ <~ (2 [Te] MATERIAL r.
@g ég é@ é r@ @ i i PRESION DE TRABAJO __75 BAR PARA SKID SK-1302—A
1000 N PRESION DE PRUEBA BAR
275 600 600 25 ‘ s ‘ e @ Scale: IND. PLANO MECANICO
6.35 o 6 35 0 20 TUBO DE FUEGO
1550 — 1T \&> \49 o [1143] mm ESPLZ.11] mm D t Number: Date:
12,7 | | | MATERIAL [ASTMAT06 GrB | ERAMINE RESERVES THE PROPERTY OF THis | —ocHMen NUmber | Date: AT
. - D) DOCUMENT, WITH PROHIBITION OF REPRODUCE Rev.
VER DETALLE 539 " 100 1119 PESO TOTAL DEL EQUIPO VACIO: 650 kg IT, MODIFY IT, OR DOWNLOAD IT, ANY PART OR
1181 120 © ol INDUSTRIA ARGENTINA o WHOLE FOR OTHER COMPANY OR PERSON L01-6410-EMEC-DD-0005 02

12,7

TAPA SERPENTINA

WITHOUT PREVIOUS WRITTEN AUTHORIZATION.



Ricardo Kovach
Llamada
SI LA REV. ES 02 DEBEN BORRARSE ESTAS NUBES Y TRIANGULOS

Ricardo Kovach
Línea

Ricardo Kovach
Línea

Ricardo Kovach
Llamada
TE-1306. CORREGIR TODOS LOS TAGS DE ESTE DOCUMENTO DE ACUERDO A P&ID




